UNIVERSAINI HROTOVA BRUSKA

|KRONEX
BUA 16 CNC M/ -

Hrotova bruska BUA 16 CNC (vyrobce
pivodni mechaniky stroje TOS a.s.)
v provedeni s fidicim systémem
MIKRONEX SN 600.4 je urcena pro
klasické vngj$i brouseni na kulato
malych a vysoce pfesnych soucasti.
UmoZniuje brousSeni ruéni i brouSeni
v automatic-kych pracovnich cyklech.
Ovladaci panel fidictho systému je
umistén na otoéném rameni, na kterém
jsou soustfedény vSechny ovladaci
prvky pro obsluhu stroje. Pro snadné
nastavovani polohy, pfipadné pro ru¢ni
brouSeni je kdispozici ru¢ni ovlidaci
kolecko.  V systému jsou vyrobcem
instalovany cykly pro brouseni vnéjsich
rotanich a kuzelovych ploch obrobkl
podélnym nebo zapichovacim
zpusobem. Bruska umozZiluje rovnéz
brouseni ¢elnich ploch samostatné nebo
souCasné s valcovymi plochami a pfi
pouZziti zafizeni pro vnitini brouSeni
(jiné provedeni) také brouseni vnitfnich
vélcovych a kuzelovych otvord.

Obrobky je mozné upinat mezi hroty, letmo do skli¢idla,
do pfesnych klestin, pfipadn¢ na magnetickou upinaci
desku unéseciho vieteniku.

Unéseci vretenik, brousici vietenik a vrchni stil 1ze pro
brouseni kuZell natocit ru¢né, ptipadné lze brousit kuzely
softwarovou opci brouseni kuZeld interpolaci os X-Z. Ve
zvlastnim provedeni je mozné brousit i tvarové plochy
(radiusy, sraZeni hran). Stroj je moZné vybavit dotykovou
sondou pro snadné najiZdéni Celnich povrchi, sledovacim
méfidlem, monitorem najeti na tiisku, tfeti fizenou osou
pro brouseni vacek apod.

BéZzné zdkladni provedeni stroje s fidicim systém SN
600.4 nebo se systtmem MIKROPROG-B: dvé¢
tizené CNC osy, X - pfisuv brousiciho vieteniku, Z —
podélny posuv stolu, dile centrdlni mazani stroje,
casteCnd kapotdZ s ruéné ovladanym krytem pracovniho
prostoru, mechanicky nastavitelné oticky undSeciho
vieteniku, pevné otacky brousiciho kotouce (dva stupn¢).




Universalni hrotova bruska BUA 16CNC

Bruska BUA 16 CNC s fidicim systtm MIKROPROG-B s programem pro fizen{ universalnich hrotovych
brusek muZze byt na pfani vybavena tfemi fizenymi osami pro fizeni pfisuvu a podélného pohybu stolu a
unaseciho vieteniku (osa C). Dale mizZe byt vybavena plynulou zménou otdcek undseciho vieteniku a
funkei konstantni fezné rychlosti. Ridici systém miize obsahovat uZivatelem definované pracovni cykly,
piipadné specidlni funkce. V zdkladnim provedeni s fidicim syst¢tme SN 600.4 systém obsahuje
nasledujici pevné pracovni cykly:

Pevné cykly pro vnéjsi brouseni: Pevné cykly obsahuji vSechny b&Zné postupy pro vnéjsi brouSeni —
zapichové brouseni, zdpichové brouseni s oscilaci, podélné brouSeni, brouseni ¢el a brousSeni nckolika
primérit kombinaci zdpichového a podélného brouseni. Celni povrchy Ize brousit zdpichem, zdpichem
s oscilaci nebo tzv. spichovanim, pfipadné v kombinaci se zdpichovym brousSenim priiméru. V reZimu pro
ruéni brouseni je vyZadovana spoluti¢ast obsluhy, kterd miize korigovat vychozi primér pro brousent, krajni
polohy oscilace stolu apod. V kazdém cyklu lze pouZit korekce polohy cela soucésti. Pro zdpichové a
podélné cykly lze pouZit tiibodové sledovaci méfidlo, jehoZ signdly jsou systémem vyuZivany pro fizeni
pribéhu brouseni. K dispozici jsou cykly pro orovndni kotouce (orovnini obvodu, Cela, tvarovani rohu,
pfipadné tvarové orovnani).

Zakladni nabidka brouseni Nabidka vnéjsich cykld brouseni Ukazka zapichového cyklu

Zakladni technické parametry:

Maximalni obéZny primér 160mm
Vzdalenost mezi hroty 250 mm
Brousici kotou¢ 250x76x20 mm
Otéacky brousiciho vietena 2420, 3290 ot/min. (plynuld zména otdcek - opce)
Otacky pracovniho vietena - 4 stupné 250 -355-500-710 ot/min. (plynuld zména — opce)
Nejmensi inkrement piidavku 0.0005 mm
Maximalni rychlost posuvu stolu 5000 mm/min
Vykon hlavniho motoru 1,1 kW
Hmotnost obrobku v hrotech 10 kg
Hmotnost letmo upnutého obrobku 8 kg
KuZzel pracovniho vietene Morse 3
Kuzel v hrotové objimce koniku Morse 2
Natoceni stolu oboustranné 10 stupna
Hmotnost stroje 1500 kg
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