Rekonstrukce vyukového soustruhu

SUF 16 CNC KRS

Soustruh SUF 16 CNC byl vyvinut v roce 1986 jako prvni Cislicové fizeny vyukovy obrdbéci stroj.
Komponenty pouzité pro pohony stroje stavbu fidictho systému odpovidaji stavu techniky a ekonomickym
moznostem v dobé ndvrhu. V soucasné dobé€ je fidici systém jiZ neservisovatelny. RovnéZ koncepce stroje
s otevienym pracovnim prostorem nevyhovuje dnesnim bezpecnostnim piedpisim.

Snaha po vyuZiti pomérné dobré a vétSinou témeér neopotfebované mechaniky stroje nas vedla
k ndvrhu zédsadni rekonstrukce. Pti rekonstrukci je z ptivodniho soustruhu vyuZito loZe se suportem, vietenik
a konik. Rekonstruovany soustruh dodame pod oznacenim SMT 160 CNC.

Popis rekonstrukce

Réam soustruhu SMT 160 CNC je svatfeny z ocelovych profili a uzavieny odnimatelnymi kryty. Na
ramu je upevnéno puvodni loZe a vietenik osazené novymi motory. Vyména ndstroji zdstdva ru¢ni pomoci
rychloupinae nebo je instalovdna Sestipolohova revolverovd hlava.. Vieteno soustruhu je pohédnéno
asynchronim elektromotorem s plynulou zménou otiacek pomoci frekvenéniho ménice. Pracovni prostor
stroje je osvétlen a je uzavien posuvnym prihlednym krytem.

Ridici systém MIKROPROG S je umistén na otoéné konzole piipevnéné k rdamu stroje. Celni panel je
osazen plochym LCD displejem, primyslovou PC klavesnici a ovladaci klavesnici. Elektrorozvadé¢ je
umistén ve skiini, zabudované v rdmu stroje.




Rekonstrukce SUF 16 CNC

Zakladni rozdily mezi piivodnim a rekonstruovanym strojem:

1. Zménou pouzitych krokovych motord a zptisobu jejich fizeni doslo ke zvySeni maximalni rychlosti posuvu
na 3000 mm/min a soucasné k zvySeni posuvovych sil.

2. Zménou pouzittho motoru vietene s frekvencnim zpisobem regulace oticek doSlo ke zlepSeni
charakteristiky vykonové kiivky a k absolutnimu zvySeni kroutictho momentu vietene.

3. Ukladani NC programi je feSeno pomoci pevného disku s vysokou kapacitou, komunikace s uzivatelem
pomoci barevného LCD displeje.

4. Prenos NC programil do fidiciho systému je mozny pomoci diskety nebo seriové linky, ptipadné pomoci
sitového ptipojeni nebo pomoci disku Flash.

5. Je pouzit komfortni celoobrazovkovy editor programt a kldvesnice typu PC.

6. NC programy jsou uloZeny ve formatu ASCII s velice pruznou strukturou. Tim je umoZnén snadny pienos
programu vytvotfenych ve vySsich programovacich jazycich.
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6. Soucasti fidiciho systému je grafickd simulace obrabéni.

7. Nové jsou pouZzity funkce override pro posuv, rychloposuv a otacky vietene.
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8. Soubor funkeci je rozsifen o korekce na polomér §picky néstroje, o dalsi pevné cykly. Odmétovani korekci
néstroji je mozné poloautomaticky pomoci sondy.

9. Udaje o nastrojich se vkladaji do samostatné tabulky s kapacitou 99 ndstroj.

Nové koncepce fidictho systému je velmi oteviend a tak umoZiluje velmi snadné zmény a neustalé
dopliiovani coZ u puvodniho systému bylo prakticky nemozné. Elektroinstalace stroje je feSena dirazné
modulové a umoZnuje snadny servis.

Zakladni parametry soustruhu SMT 160 CNC

ob&zny primer mm 160
vzdalenost mezi hroty mm 250
maximalni hmotnost obrobku kg 8
vykon hlavniho motoru kW 1.1
maximalni otacky ot/min 3000
maximalni rychlost posuvu mm/min 3000
programovatelny krok mm 0.001
inkrement posuvu mm 0.005
rozméry stroje v § h mm 1450 x 1100 x 620
(bez oto¢ného ramene)

celkovd hmotnost stroje kg 235
napéjeci napéti A% 3x400

Dodéva: =
MIKRONEX s.r.o. Predvadéci stiredisko: FS CVUT
| KRONEX Na Ulehli 1286/16 Technick4 4
/_ 141 00 Praha 4 166 07 Praha 6
® tel./fax: 241 483 524 kontakt. tel: 224 352 736
www.mikronex.cz Email: mikronex @ mikronex.cz




