SONDA DS5

Navod k pouZiti.

Sonda DS 5 je dena k odmfovani korekci nastrdj na soustruzich igdicim systémem
MIKROPROG S (napiklad SRL 20 CNC, SMT 16 CNC). Uziti na jinych gtoh je podmigno
vlastnostmitidiciho systému. Bfeni spdiva v uzaveni elektrického obvodu dotykem néastroje na
metici plochu sondy. Vznikly signal je upraven elekikou sondy a odeslan didiciho systému
soustruhuPozor: proméiovany nastroj a jeho upin& musi byt elektricky vodivé!

P méteni je zji¥ovana poloha Spky nastroje wci nulovému bodu nastrojového drzéku.
Postup nereni.

1. Sondu upnout misto obrobku do universalnihcCiskéi (nebo jiného upirka). Upnuti musi byt
provedeno p#ive, s dotl&enim natelni plochu protoZefpsnost nifeni je @imo odvisla od fesnosti
upnuti sondy. Elektricky sond&ipojit kablikem do konektoru v pracovnim prostdpipojeni sondy
je indikovano zelenou barvou LED diodyfi Brvnim uziti sondy (nebo po jakékoliv jeji rozrave
Gpraw) je treba pesné rozrry sondy zadat déidiciho systému. Zadavani jéisiupné z tabulky
KOREKCE pod poloZzkou SONDA. (Pokud sonda nema vybraniehai ploSe, zadava se v poloZce
MALY PRUMER praimér sondy se znaménkem minus.) V této tabulce musiowiz zadan zpsob
meéieni automaticky.

2. Fretait revolverovou hlavu s upnutym nastrojem do pradguolohy.

3. V tabulceKOREKCE najet kursorem ngadek odpovidajici stenému nastroji (nebo zapsat novy
nastroj do tabulky). Zkontrolovat zda zapsany sipypedP tabulky) nastroje odpovida skatmsti.

4. Tlaitkem F7 spustit poloautomatické dfeni korekci.Ridici systém vypiSeffpravnou tabulku
s rekapitulaci udéjo méfeném nastroji a jeho dosavadnich korekcich. Porpentv ti&itkem Enter
piejderidici systém do rezimBéh programu a grislusného systémového programu.

5. Spustit nastaveny systémovy program (zelenyartostacim tlaitkem). Ridici systém vypise
hlaseniNASTAV NUZ NAD HRANU SONDY . Nyni je teba pomoci tkitek runiho tizeni najet
Spikkou néstroje do vychoziho bodwitani nad hranou sondy. Poloha vychoziho bodu s@ddie
typu nastroje (sloupel v tabulce) a podle typu pouzité sondy.. Je to attpva poloha (obr), ktera
umozni promdieni obou korekci nastroje.

6. Znova spustit (zelenym startovacim ¢illeem) kh programu. Nasleduje vlastni jiz zcela
automatické prowieni korekci pomocidgkolika dotyki nastroje o réici plochy sondy. Po protteni
se vypiSe pomocna tabulka s r@emymi hodnotami korekci. Tyto korekce se po pomwirzgatitkem
Enter prepiSi do tabulkKorekce.

7. Body 2 aZ 7 opakovat pro dalSi nastroje.
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Vychozi bod pro odn&rovani nastroja

Spicka nastroje musi byt ve vychozim Boezdalena cca 5 mm od hrany sondy tak, atdypphybu
bezpeéne prosla podél plochy sondy. Pokud ma sonda vybmanielni ploSe, mze k odngiovani
vnittnich no# vyuZzivat vnitni valcova plocha. Vychozi poloha nastroje je vimmripac pobliz
hrany vnitniho vybrani.
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